
 

 

 
 
 
 

SAG 471 
     Antiespumante Concentrado 100% Activo 

 
 

Descripción del producto  
 

El antiespumante SAG 471 se puede usar en sistemas acuosos y no acuosos, lo que brinda 
una durabilidad excepcional en el control de la espuma a lo largo del tiempo. Altamente eficaz 
incluso en concentraciones bajas, ofrece un control de espuma rentable para una variedad 
de aplicaciones, refrigerantes a base de glicol, sistemas de intercambio de calor, adhesivos, 
selladores, vacunas y otros. El antiespumante SAG 471 es autodispersable en agua. 
 
 
Características clave y beneficios 
 

• Excelente durabilidad 
• Excelente rendimiento de control de espuma en procesos de fermentación 
• Autodispersable en agua 
• Función completa bajo esterilización en autoclave 

 
 
Aplicaciones potenciales 
 

• Refrigerantes 
• Tintas de impresión 
• Producción de vacunas 
• Adhesivos 
• Sistemas de intercambio de calor 
• Soluciones de glicol en circulación 
• Radiadores de automóviles 

 
 
     Propiedades Físicas 

 

  
 
 
 

Característica Especificación 
Apariencia : Blanco translúcido 
Contenido de ingrediente activo, (%) : 100 

Gravedad específica, 25°C : 0.993 

Viscosidad, 25°C después de agitar, (cP) : 2,500 

Vida útil, meses : 24 

Diluyente adecuado : Agua, líquido de proceso 



 

 

 
 
 
 
 
 

SAG 471 
     Antiespumante Concentrado 100% Activo 

 
 
 
Información Adicional 
 
Aunque la información técnica y las recomendaciones contenidas en esta Ficha Técnica 
reflejan nuestro conocimiento y experiencia más actualizados, se debe considerar que toda 
la información debe ser confirmada mediante una extensa aplicación práctica. Por lo tanto, 
cualquier individuo que tenga la intención de utilizar el producto debe asegurarse previamente 
de su idoneidad para el propósito previsto. En cualquier caso, el usuario asume la 
responsabilidad total de cualquier circunstancia resultante del uso del producto. 

 



 

 

 
 

 
 
 

SAG 471 
100% Active - Concentrated Antifoam 

 
 

Product Description  
 

SAG 471 defoamer can be used in aqueous and non-aqueous systems, providing exceptional 
durability in foam control over time. Highly effective even at low concentrations, it offers cost-
effective foam control for a variety of applications, glycol-based coolants, heat exchange 
systems, adhesives, sealants, vaccines and others. SAG 471 antifoam is self-dispersible in 
water. 
 
 
Key features and Benefits 
 

• Excellent durability 
• Excellent foam control performance in fermentation processes 
• Self-dispersible in water 
• Full function under autoclave sterilization 

 
 
Potential Applications 
 

• Refrigerants 
• Printing inks 
• Vaccine production 
• Adhesives 
• Heat exchange systems 
• Glycol solutions in circulation 
• Car radiators 

 
 
Physical Properties 

 

  
 
 

Property Specification 
Appearance : Translucent white 
Active ingredient content, (%): 100 
Specific gravity, 25°C: 0.993 
Viscosity, 25°C after stirring, (cP): 2,500 
Useful life, months: 24 
Suitable diluent: Water, process liquid 



 

 

 
 
 
 
 
 
 

SAG 471 
100% Active Concentrated Antifoam 

 
 
 
Additional information 
 
Although the technical information and recommendations contained in this Technical Data 
Sheet reflect our most current knowledge and experience, it should be considered that all 
information must be confirmed by extensive practical application. Therefore, any individual 
intending to use the product must first ensure its suitability for the intended purpose. In any 
case, the user assumes full responsibility for any circumstances resulting from the use of the 
product. 

 


